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Verspiegelung, Spiegel und
Chrompolymere mit Schdnheit und
grenzenlos intensiver
Performance-Brillanz
Spiegel- und Hellgoldbrillanz
Galvanik-Leitschichten fur Glas,
Porzellan, Keramik, Kunststoffe
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Creation d’émotions

Produziert Performance-excellente Spiegel- und Chrom-Qualitats-Premium-
Produkte fur die creative Fertigung von Spiegel und Chrom.

»Industrial and Professional use only“

e Spiegelbeschichtungen

e Antik-Spiegelbeschichtungen

e Vorbehandlungsprodukte fur die Spiegelbeschichtung

e Hohlglas Spiegelbeschichtungen

e Hohlglas Vorbehandlung

e Schutzbeschichtungen auf Ein- und Zweikomponentenbasis auch in Sprayform fur
Ulfalux® Spiegelbeschichtungen

e Hohlglas Hellglanzgold

e Sensitiv-Innenbeschichtung fir Hohlglas.
AuRerst chemisch bestandig und I6sungsmittelfest, nach dem Aushérten
lebensmittelneutral.

e Entschichtungs- und Stripper-Produkte fur verspiegeltes Floatglas und Hohlglas

e Entschichtungs- und Stripper-Produkte mit Aktivator fir Chrom-Spiegel

e Bunttansluzent-Beschichtungen fir Spiegel und Hohlglas aller Art

¢ Reinigungsprodukte fur Spiegel- und Hohlglas-Beschichtungen

e Hochglanz-Gold Polymere

e Ein-und Zweikomponenten Chrom-Polymer-Beschichtungen

e Hart-Gloss Polymere. Transluzent und deckend, satiniert und Hochglanz

e Titan-Naturel-Beschichtungen

e Grundbeschichtungen fir Chrom

e Effekt-Beschichtungen fir Spiegel

e Flissig-Gummi-Liquid fir die malRgenaue Entspiegelung von Glas

e Elektrolytische Beschichtung fur das hoch widerstandsfahige Metallisieren von Glas,
Porzellan, Keramik und Kunststoffen mit Chrom, Silber, Nickel, Gold, Paladium,
Kupfer und anderen reinen Edelmetallen
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ULFALUX® Spiegelbeschichtungen
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»Industrial and Professional use only*

Vorbehandlung:

Float-Glas sehr gut mit Bioliquid 1219 Past0s reinigen. Bioliquid auftragen, mit Scheuerschwamm grundlich
verreiben. Wasser sehr gut nachspiilen, trocknen lassen. Nach der Trocknung Oberflachen-Energy prufen,
sie soll ab 75 mN/m sein. Bei Nichterreichung bitte Reinigungsvorgang wiederholen.

Spiegel-Beschichtung 3610

Ulfalux® Spiegelbeschichtung 3610 A und Induktions-Losung 3610 B je 1:40 mit demineralisiertem Wasser
verdiinnen. Das Float-Glas mit Warmluft, Durchlaufofen, Umluftofen je nach Glasstéarke ca. 60° C bis 75° C
vorwarmen. Danach die verdiinnten Losungen Spiegel und Induktion 1:1 mischen und moglichst
gleichméRig satt auf das Glas giel3en, das Glas leicht schwenken. Der Spiegelbelag bildet sich,
anschliel3end mit viel Wasser spilen. Ist der Spiegelbelag nicht gleichmafig, den Vorgang wiederholen.

Achtung: Die 1:1 gemischte Ware soll bei ca. 20° C in 5 — 6 Minuten verarbeitet sein. Deshalb kleine
Mengen anmischen, was in dieser Zeit verarbeitet werden kann.

Hinweise fur die Biologie:
Ulfalux® Spiegelbeschichtungen sind durch Zugabe mit sehr viel Wasser voll biologisch abbaubar.

Schutzbelequng fir die Spiegelbeschichtung 3610

Ulfalux® Spiegelschutz-Beschichtung 3665 Selektiv nach RAL auf die trockene Spiegelschicht moglichst
gleichmaRig auftragen. Sie bildet einen weitgehend wetterfesten und abriebbestandigen Schutz. Ulfalux®
Spiegelschutz-Beschichtung 3665 wird nach RAL, Metallics, Gold, Kupfer oder Silber gefertigt und geliefert.

Liefereinheit/Gebinde:

Ulfalux® Bioliquid 1219 Pastos
200 ml Tube /1 kg /5kg /10 kg /25 kg

Ulfalux® Spiegelbeschichtung 3610 A
Hochkonzentrat 0,5 kg /1 kg /5 kg /10 kg / 30 kg

Ulfalux® Induktions-Lésung 3610 B
Hochkonzentrat 0,5 kg /1 kg /5 kg /10 kg / 30 kg

Ulfalux® Spiegelschutz-Beschichtung 3665 Selektiv nach RAL, Metallics, Gold, Kupfer, Silber
400 ml Spray umweltneutral ;
1kg/25kg/5kg/10kg/30kg W ’
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ULFALUX® Spiegelbeschichtung
Lackieren mit Spezial-Geraten

»Industrial and Professional use only*

Um dies zu realisieren, braucht es spezielle Techniken. Zwei Edelstahlbehélter werden mit den geldsten
Ulfalux® Spiegelchemikalien gefillt und unter Druck gesetzt. GleichmaRig den Luftdruck bei beiden Geraten
erhdhen bis sich in den Speziallackierpistolen die beiden Lésungen 1:1 verbinden. Danach bei einem
Pistolendruck von ca. 3 Bar und entsprechend feiner Diise die gemischte Spiegelldsung auf die
vorbeheizte und gereinigte Glasoberflache moglichst gleichm&Rig auftragen.

Die Vorheizung sollte je nach Glasstarke 60° C bis 75° C sein. Danach bildet sich auf dem Glas der
Spiegelbelag. AnschlieRend den Uberschuss mit Wasser abspilen und den Spiegelbelag trocknen lassen.

Nach der vollstandigen Trocknung Ulfalux® Selektiv Spiegelschutz-Beschichtung 3665 durch Lackierung
oder Aerosole auftragen. Der Spiegelschutz sollte eine Trockenfilmschicht von ca. 40 Mikron erreichen.

Ermdoglicht durch seine nicht elastischen Eigenschaften auf bemaltem oder lackiertem Untergrund ein
antikes Aussehen. Ulfalux® Hydro-Krakelee wird durch Lackieren oder Malen aufgetragen, kann an der Luft
oder im Ofen bis zu 120° C trocknen. Im Trockenvorgang entstehen je nach Auftragsstarke grobe oder
feine Risse.

Liefereinheit/Gebinde: %EI ’
G
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ULFALUX® Antik-Spiegel

Interessantes und aulRergewohnliches Produkt von Ulfalux®. Sie kénnen einem neuen Spiegel ein altes
Flair aus vergangenen Zeiten geben und in die Moderne wieder zurickbringen.

Geeignet fur die auBergewohnliche Verspiegelung von Kiichen-Rickwanden, Restaurierung alter Spiegel,
Performance-Oberflachen uvm.

i S e
»Industrial and Professional use only*

Anwendung:

1. Arbeitsgang

Float-Glas sehr gut mit Bioliquid 1219 Past6s reinigen. Bioliquid auftragen, mit Scheuerschwamm griindlich
verreiben. Wasser sehr gut nachspiilen, trocknen lassen. Nach der Trocknung Oberflachen-Energy prtfen,
sie soll ab 75 mN/m sein. Bei Nichterreichung bitte Reinigungsvorgang wiederholen.

2. Arbeitsgang

Das Float- oder sonstiges Glas mit Warmluft je nach Glasstarke ca. 60 — 75° C vorwarmen. Ulfalux®
Spiegelbeschichtung 3610 und Ulfalux® Induktionslésung 3610 je 1:40 mit demineralisiertem Wasser
verdiinnen. Danach die verdinnte Losungen Spiegel und Induktion 1:1 mischen und mdglichst
ungleichmaRig auf das ca. 70° C vorgewarmte Glas auftragen, bis sich der antike Spiegelbelag bildet. Mit
viel Wasser abspiilen und trocknen lassen.

Achtung: Die 1:1 gemischte Ware soll bei ca. 20° C in 5 — 6 Minuten verarbeitet sein. Deshalb kleine
Mengen anmischen, was in dieser Zeit verarbeitet werden kann.

Hinweise fir die Biologie:
Ulfalux® Antik-Spiegelbeschichtungen sind durch Zugabe mit sehr viel Wasser voll biologisch abbaubar.

3. Arbeitsgang — Schutzbelegung fir verspiegelte Oberflachen

Fur den weitgehend wetterfesten, abriebbestandigen Schutz von Ulfalux® Spiegelbeschichtung empfehlen
wir Ulfalux® Spiegelschutz-Beschichtung 3665 Selektiv nach RAL.

Dieses Produkt ist nach dem Aushérten weitgehend wetterbestandig, &ufRerst uv-stabil und wasserfest. Je
nach antiker Erscheinung wird Ulfalux® Spiegelschutz-Beschichtung 3665 nach RAL, Metallics, Gold,
Kupfer oder Silber gefertigt und geliefert.

Liefereinheit/Gebinde:

Ulfalux® Spiegelschutz-Beschichtung 3665
400 ml Spray, umweltneutral, nach RAL, Metallics, Gold, Kupfer, Silber
1kg/25kg/5kg/10kg/ 30Kkg
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ULFALUX® Bio-Liquid 1219 Pastos

Fur die excellente und hochwertige Vorbehandlung, wenn Float-Glas, Kristall-Glas oder sonstige Arten von
Glas verspiegelt oder mit Ulfalux® sensitiven Beschichtungen mit Tintenstrahldrucker, Rollercoating
bedruckt, bemalt oder lackiert werden.

YURPRR RS €y r;r‘

Ulfalux® Bioliquid 1219 Pastos ist speziell von Ulfalux®fiir die
tiefenwirksame Reinigung von Glas entwickelt worden. Die weitere
Besonderheit ist bei diesem aulRergewdhnlichen Produkt, dass die
Glasoberflache unsichtbar im Nanobereich aufgerauht und gleichzeitig die
Glasoxydschicht entfernt wird. Dadurch braucht das Glas nicht anderweitig
durch beflammen, Coronabehandlung oder im Plasmaverfahren
vorbehandelt werden.

Anwendund:

:&‘ZLU:,_ ot Ulfalux® Bioliquid 1219 Past6s ist gebrauchsfertig. Die Glaselemente

SR werden durch die Zugabe von Bioliquid 1219 Pastés mit einem
Scheuerschwamm griindlich gereinigt und mit Wasser gut nachgespiilt. Die
Oberflachenenergie mit Ulfalux® Testtinte auf dem getrockneten Glas
prufen. Bei Nichterreichung von

75 mN/m den Reinigungsvorgang wiederholen.

Liefereinheit/Gebinde:

Bioliquid 1219 Pastds
200 ml Tuben /1 kg /5kg /10 kg / 25 kg Gebinde Kunststoff

SR
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ULFALUX® Tauchchrom-Beschichtung

Puissance 20118

Die heiReste Methode, um Glas auf3en zu beschichten. Durch
dieses Beschichtungs-System erhalten Sie einen intensiven
Chrom-Effekt, Gold-Effekt, Rottransluzent, Blautransluzent und
vielen anderen Oberflachen mit seiner aul3erst hohen
Farbreinheit als einmaligen Performance-Metallic. Das End-
Finish erhélt eine herrlich kiihle, dreidimensionale Schénheit und
grenzenlos intensive Brillanz.

Anwendungstechnologie:

Tauchverfahren: Reinigen mit Ulfalux Bioliquid 1218 fllissig, mit
demineralisiertem Wasser nachspulen. In manchen Glasern wird
ein Stol3schutz farblos aufgetragen. Wir empfehlen dann, die
Glaser kurzfristig auf ca. 500° C zu erhitzen, damit der

StoRRschutz abgebrannt Wir.

1. Anwendung

Ulfalux Sensitizer 20118 Hochkonzentrat. Vor Gebrauch 1:50 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.
Danach gebrauchsfertige Sensitizer-Losung in ein geeignetes Kunststoff-Leergebinde fillen und das Glas
eintauchen, ca. 60 Sekunden stehen lassen.

AnschlieRend mit demineralisiertem Wasser nachspuilen und trocknen lassen. Die verbrauchte Lésung
kann nur einmal eingesetzt werden und wird in das Abwasser geleitet.

2. Anwendung

Die chemischen Komponenten Tauchchrom-Spiegelbeschichtung

Tauchchrom-Beschichtung 20118 Hochkonzentrat, Tauchchrom-Induktionslésung 20118 Hochkonzentrat,
Tauchchrom-Aktivator 20118 Hochkonzentrat werden einzeln vor Gebrauch 1:10 mit demineralisiertem
Wasser gebrauchsfertig eingestellt und die Lésung je 1:1:1 in einem individuellen Kunststoff-Behélter
mischen. Topfzeit max. 10 Minuten.

3. Anwendung

Tauchverfahren: Gebrauchsfertige Tauchchrom-Beschichtung in einen Kunststoff-Behalter giel3en.
Danach die Glasteile und Glaselemente im ruhigen Zustand ca. 20 Sek. bei Raumtemperatur ca. 20° C
eintauchen und ohne Bewegung still auf das gereinigte Glas einwirken lassen, danach ist die Chrom-
Verspiegelung erreicht. Die tUberschissige Losung wird gut mit demineralisiertem Wasser nachgespult und
getrocknet. Nach einer Topfzeit von ca. 10 Minuten hat sich die Tauchchrom-Silberbeschichtung
neutralisiert und darf nicht mehr verwendet werden. Sie kann danach in das Abwasser geleitet werden.
Dieses Ulfalux-Produkt ist vollstandig biologisch abbaubar und ist toxisch unbedenklich.

Liefereinheit/Gebinde:

11/51/101/301/200 | Fass
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ULFALUX® Ulfalux® Schutz-Beschichtung
Tauchchrom-Spiegel

ULFALUX® Zwei-Komponenten Polymer-Liquid 20119,
farblos

Mischungsverhaltnis 10:1 - Komponente A zu Komponente B
Einfarben mit Nano-Glas-Tinten 359

ULFALUX® Testtinten flr die Prifung von Oberflachen-
Energien

unbehandelt behandelt

Bei den Testtinten handelt es sich um Flussigkeiten definierter Oberflachen-Spannung.

Die Oberflachenenergie wird ermittelt, durch einfaches Aufstreichen der Testtinten auf den entsprechenden
Untergrund.

Die Testtinten sind in einem Bereich vom 18,4 bis 115 mN/m mit fast jeder Oberflachen-Spannung
erhéltlich.

Die Oberflachenspannung ist ein entscheidendes Kriterium fur die Haftung von Druckfarben, Lacken,
Klebestoffen uvm. Sie wird angegeben in mN/m (Millinewton pro Meter).

Von einigen Ausnahmen abgesehen gilt in der Regel:
Je hoher die Oberflachenenergie eines Materials, desto besser ist die Haftung eines auf die Oberflache
aufgebrachten Stoffes.

Grinde fir eine niedrige Oberflachenenergie kdnnen materialbedingt sein.
So weisen viele Kunststoffe niedrige Ober-flachenenergien auf und missen deshalb chemisch oder
physikalisch vorbehandelt werden, um eine gute Haftung zu erzielen.

Anwendung:

Am zweckmalRigsten wahlt man zur Prufung zunachst eine Testtinte vom mittleren MelR3bereich,

z.B. 38 mN/m.

Bleibt der aufgetragene Strich ca. 2 Sek. stehen ohne sich zusammen zu ziehen, so ist die
Oberflachenenergie des Materials entweder gleich hoch wie die Oberflachen-Spannung der Flissigkeit
oder hoher.

EpHE
.c';ﬁ‘%ia : ﬂeaﬁ‘mv
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ULFALUX® hochwertige Spiegel-Beschichtung
Weltneuheit als Polymer!

Spiegelbeschichtung fir Glas und wasserklaren Kunststoffen - Verarbeitung im Siebdruck.

Metallpolymer fur Natron-Kalk-Glas, Kristall-Glas und fir kristallklare Kunststoffe wie Celluloseacetobutyrat,
Resart-Glas, Hart-PVC.

Die Spiegelschicht ist leicht und unkompliziert im Siebdruck aufzutragen. Der Untergrund soll sehr gut
vorgereinigt werden, hierfir empfehlen wir Ulfalux® Glasentfettung Bl bei Kunststoffen und Ulfalux® Bioliquid
1219 Pastos fur Glas. Nach dem Druck sollte die Spiegel-Schicht ca. 24 Stunden trocknen. Sie kann auch
im Umluftofen ca. 80° C ca. 10 Minuten beschleunigt getrocknet werden. Nach der Trocknung Ulfalux®
Spiegelschutz Siebdruckfarbe UAT aufdrucken und trocknen lassen.

Anwendung Glas und Kunststoff

Untergrund Glas:

Float-Glas, Natron-Kalk-Glas, Kristall-Glas mit Ulfalux® Bioliquid Pastds GS und Scheuerschwamm sehr
gut reinigen. Danach wird sdmtlich gel6ster Schmutz mit Wasser sehr gut abgespilt — trocknen lassen.
Oberflachenenergie Glas prifen, die Energie soll mind. 75 mN/m erreichen. Falls nicht, soll der
Reinigungsvorgang wiederholt werden. Wenn der Untergrund einwandfrei sauber und schmutzfrei ist,
Ulfalux® Spiegel-Polymer im Siebdruck mit 77T oder 90T Polyester Mono-Gewebe drucken.

Die Durchtrocknung an der Luft betragt ca. 24 Stunden, die Trockenzeit kann im Umluft- oder
Durchlaufofen bei ca. 80° C ca. 10 — 15 Min. wesentlich verkirzt werden.

Wenn Ulfalux® Spiegel-Polymer einwandfrei ausgetrocknet ist, wird das Spiegel-Polymer mit Ulfalux®
Schutzbeschichtung Siebdruckfarbe UAT geschiitzt. Diese Schutzbeschichtung kann auch im Roller-
Coating, Malen oder anderen kreativen Moglichkeiten aufgetragen werden.

Untergrund glasklarer Kunststoff:
Die Auftragsanwendung ist gleich wie Glas, lediglich soll fir die Reinigung von Kunststoffen Ulfalux®
Entfettung Bl eingesetzt werden.

Liefereinheit/Gebinde:

Ulfalux® Spiegelbeschichtung Polymer Ulfalux® Bioliquid 1219 Pastos
0,25kg/0,5kg/1kg/5kg/10kg 200 ml Tuben /1 kg/5kg/ 10 kg /25 kg
Ulfalux® Schutzbeschichtung UAT Ulfalux®Verzogerer Schutzbeschichtung UAT
Farbone: Schwarz, Weil3, Rot, Gelb, Grin, Blau Ulfalux®Verdinnung Schutzbeschichtung UAT
1 kg Vakuumdosen, 5 kg / 10 kg 11/61/121/301

Ulfalux® Entfettung BI
11/61/101/251/2001

E % E
% ﬂgﬂlz‘ANY
o



ULFALUX® Zwei-Komponenten Space-Chrom Metallic

Mit Ulfalux® Zwei-Komponenten Space-Chrom Metallic 3290
erhalten Sie das neueste Produkt als hochwertigen Chrom-Effekt
mit sehr glatten, optisch perfekten Oberflachen.

Durch die sehr hohe Chrom-Brillanz werden auf3ergewéhnliche
Produkte veredelt.

Wenn eine Uberlackierung mit Ulfalux® Zwei-Komponenten
Polymer 3290 farblos wasserklar erfolgt, werden wetterstabile
(chemisch und lichtstabil), abriebfeste und weitgehend
l6sungsmittel-bestandige, aulRerst hochwertige Endprodukte
erzeugt.

Beschichtungsaufbau:

1. Ulfalux® Nano Hochglanz Zwei-Komponenten
Grundbeschichtung 3290
Farbton: Schwarz Hochglanz. Ca. 24 Stunden Lufttrocknung.

2. Ulfalux® Zwei-Komponenten-Space Chrom Metallic 3290
Ca. 10 Mikron Trockenfilm auftragen, ca. 24 Stunden
Lufttrocknung.

3. Ulfalux® Zwei-Komponenten Polymer 3290 Hart Gloss
Farblos wasserklar

Anwendung:

Ulfalux® Zwei-Komponenten Space-Chrom Metallic im
Mischungsverhéltnis 10:1 mischen.

Die Spritz-Viskositat mit Ulfalux® Space Verdiinnung einstellen und
gleichmaRig beschichten.

Weitere Daten: Siehe Ulfalux® Laborbericht.
Auftragsart: Lackiertechnik
L6 Liefereinheit/Gebinde:

SN
%@ ﬂe‘,’{,\‘,’fANy Komponente A: 0,5 kg /1 kg /5 kg / 10 kg
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Hochwertige, dekorative Polymer-Beschichtung fur vorbehandelten Stahl, Zink, Aluminium, Kunststoffe,
Glas, Keramik uvm. Schnelle Trocknung, einfach zu verarbeiten, auch in 400 ml Spraydosen lieferbar.

Besondere Anmerkung:

Fir den optimalen UV- und Wetterschutz empfehlen wir nach der Trocknung je nach Temperatur, nach ca.
24 Stunden, Ulfalux® Space Chrom-Metallic Nano-Schutzbeschichtung farblos 3291 zu verwenden.
Die Auftragsstarke im Trockenfilm soll nicht mehr als 10 Mikron betragen.

Technische Daten:

Farbton: Chrom-Hell Metallic
Ulfalux® Nano-Schutzbeschichtung 3291 farblos-kristallklar
Trockenzeit: Handtrocken ca. 10 Minuten
Durchgetrocknet ca. 24 Stunden
Verdlnnung: Verdiinnung Space-Chrom 3291
Untergrund: Soll vorbehandelt werden, je nach Untergrund-Material mit Ulfalux®

Reaktive-Grundbeschichtungen.
Technische Informationen einholen.

Liefereinheit/Gebinde: Ulfalux® Space Chrom-Metallic 3291
Ulfalux® Nano Schutzbeschichtung 3291
400 ml Spraydose, umweltneutral
11/51/101/301

SR
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ULFALUX® Ein-Komp. Brenn-Polymer 1401.

Edel-Inspirierend
Brenntemperatur nur 140° C ca. 25 Minuten

Kristallklare, farblose Ulfalux® Hart-Gloss-Beschichtung fiir Normal-Glas und verspiegeltes Glas. Hiermit
werden kraftvoll leuchtende, mit &uRerst hoher Farbreinheit, transparente, hochgradig sensitive
Beschichtungen auf Glas und verspiegeltem Glas aufgelegt. Ulfalux® steht fuir innovative und hochwertige
Produkte, deshalb haben wir als Neuzugang dieses einmalige Brenn-Polymer entwickelt.

Technische Anforderungen:

Durch die Zumischungen in den Bereichen bis zu 20% mit Ulfalux® Glastinten 359 erhalten Sie
transparente, intensive Farbténe wie Hochglanz-Gold 18 bis 24 Karat, sowie andere excellente Farben mit
auRerst hoher Reinheit und UV-Stabiliat. Ulfalux® Ein-Komp. Brenn-Polymer soll vor der Beschichtung der
Glasoberflachen wie Kristall-Glas, Float-Glas oder Borosilicat-Glas sehr gut mit Bio-Liquid Pastits 1219
vorbehandelt werden. Es ist wichtig fur die sehr gute Verbindung zum Glas, dass die Oberflachen-Energy
ca. 75 mN/m ist.

Nach der Beschichtung, mdglichst mit Lackierpistole ca. 1,2mm Duse, ca. 2,5 bis 3 bar Druck, in einen
Umluftofen oder Durchlaufofen geben, ca. 25 Min. brennen und abkihlen lassen. Durch die auf3erst
niedrigen Brenntemperaturen ist dieses auRergewohnliche Ulfalux® -System auRerordentlich wirtschaftlich.
Dieses Ulfalux® Hart-Gloss-System hat weitere excellente Eigenschaften, auRRerst hohe Haftung und
Abriebfestigkeit auf handelsiblichem Glas. Weitgehende UV- und Wetterbestandigkeit, Alkohol- und
Chemikalienfestigkeit.

Technische Daten:

Brenntemperatur: 140° C ca. 25 Min., Objekt je nach Glasstarke

Lieferform: Ein-Komponent

Verarbeitung: Malen, Lackiergerat, Lackierspritzpistole, Roller-Coating, Airless,
Niederdruck, Tauchen, Bandcoating

Farbton: Farblos-Kristall-Klar

Einfarbung: Ulfalux® Glastinten 359

Vorbehandlung: Reinigen mit Ulfalux® Bioliquid 1219 Past&s

Verdinnen: Ulfalux®Verdinnung 1401

Haltbarkeit: Ca. 1 Jahr

Flammpunkt: Uber 21° C

Liefereinheit/Gebinde:

Ulfalux® Brenn-Polymer 1401 farblos-kristallklar: 11/51/101/301
Ulfalux® Bioliquid 1219 Past0s: 200ml Tuben /1 kg /5kg/ 10 kg / 25 kg
Ulfalux® Verdiinnung 1401: 11/61/121/301
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ULFALUX® Glastinten 359
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Hochkonzentrierte weitgehend UV-Stabile Nano-Tinten fur die brillante Einfarbung von Ulfalux® Brenn-
Polymer 1401 kristallklar, auch Ulfalux® Zwei-Komponenten-Glaspolymer 3290 sowie alle Ulfalux®
Kristallklar-Polymere und Hart-Gloss-Beschichtungen.

Je nach Farbintensitat empfehlen wir eine Zumischung von ca. 10-20%.

Werden in folgenden Farbtdnen geliefert:

Brillant-Rot, Azurblau, Dukatengelb, Cyan-Gelb, Meergriin, Violett, Reinorange, Tiefschwarz.

Liefereinheit/Gebinde:

125 ml mit Schnapp-Verschluss /11/121/301

SR
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ULFALUX® System-Spiegelbelag-Entfernung

Neuartiges, einfaches Ulfalux®-Verfahren bei Spiegelelementen, den Spiegelschutz und die Verspiegelung
zu entfernen.

Somit kann man auf3erst exclusiv bei handelsiiblichen Spiegeln mutige, nicht langweilige, achromatische
Inspirationen erhalten.

Die Anwendung fur das Ulfalux® Spiegel-Strip-Verfahren ist einfach und sehr wirtschaftlich.

Anwendung Spiegelschutz-Beschichtung entfernen:

1. Ulfalux® Hydro-Performance-Gummi Liquid 9330, rotbraun

Mit Lackierpistole, Pinsel, Zahnspachtel, Rakel, Roller-Coating-Verfahren auf die Spiegelschutz-
Beschichtung moglichst gleichmaRig auftragen.

Ca. 24 Stunden trocknen lassen. Die Trocknung kann durch Wéarme ca. 80° C ca. 15 Minuten wesentlich
verkurzt werden. Anschliel3end mit einem scharfen Messer, Skalpell, Cutter oder &hnlichem die
gewinschten Flachen und Muster ausschneiden, die spater entspiegelt werden. Die ausgeschnittenen
Motive lassen sich leicht, einfach und schnell wie eine Gummischablone abziehen.

2. Spiegel-Schutz entfernen

Ulfalux® Spiegel-Schutz-Abbeizfluid 33810 auftragen oder aufgieRen. Der Gummi-Schutz wird nicht
beschadigt. Die Spiegelschutz-Beschichtung I6st sich und diese dann mit einem Kunststoff-Spachtel oder
vorsichtig mit einem Metallspachtel entfernen. Danach die Oberflache mit Ulfalux® Glas-Entfettung Bl
reinigen.

3. Spiegelbelag strippen

Ulfalux® Spiegel-Stripper 02337 mit einem weichen Pinsel auf den verbleibenden Spiegelbelag auftragen.
Der Spiegelbelag wird sofort gelést und anschlieRend mit normalem Glasreiniger nachreinigen. Sie haben
wieder Ihre durchsichtige Glasscheibe, dahinter konnen TV-Gerate, Computer oder andere Digitalgerate
befestigt werden. Somit haben Sie eine exclusive, aul3ergewohnlich excellente Spiegelwand.

Besondere Hinweise:
"Industrial and Professional use only". Bitte die R+S-S&tze der chemischen Industrie beachten.

Liefereinheit/Gebinde:

Ulfalux® Gummi-Liquid 9330, blau
1kg/6kg/10kg/30kg

ULFALUNLFALyy
Polymeér-Polyme g
Rap

Ulfalux® Power-Polymer Stripper 33810
200 ml Tuben/1kg/6 kg /10 kg/ 35 kg

Ulfalux® Spiegel-Stripper 02337
11/61/101/30 I Kunststoff-Gebinde

Ulfalux® Spezial-Glas-Entfetter Bl (=] % [w]
11/61/101/301 “-iﬁ‘%ﬁ‘ ’
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ULFALUX® System Chromspiegel-Belag-Entfernung 002
Die inspirierende Idee von Ulfalux® fur die Fertigung von "NEUEM"

im Glasdecor-Design.

Neuartiges, einfaches und aulerst wirtschaftliches Verfahren, Gber chemisches Anodisieren den Chrom-
Spiegel zu entfernen. Funktioniert sehr rapide, um einfach den Chromspiegel-Schutz und die
Verspiegelung zu strippen. Somit kann man &uRRerst exclusiv mutige und nicht langweilige achromatische
Inspirationen erhalten.

Anwendung:

1. Ulfalux®Hydro-Performance-Gummi Liquid 9330, blau

Mit Lackierpistole, Pinsel, Zahnspachtel, Rakel, Roller-Coating-Verfahren auf den Chromspiegel Ulfalux®
Hydro-Performance-Gummi Liquid 9330, blau mdglichst gleichmafig auftragen.

Ca. 24 Stunden trocknen lassen. Die Trocknung kann durch Wéarme ca. 80° C ca. 15 Minuten wesentlich
verklrzt werden. AnschlieBend mit einem scharfen Messer, Skalpell, Cutter oder ahnlichem die
gewinschten Flachen und Muster ausschneiden, die spater entspiegelt werden. Die ausgeschnittenen
Motive lassen sich leicht, einfach und schnell wie eine Gummischablone abziehen.
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ULFALUX® System Chromspiegel-Belag-Entfernung 002
Die inspirierende Idee von Ulfalux® fur die Fertigung von "NEUEM"
Im Glasdecor-Design.

ULFALUX® Technologie fiir die Entschichtung von
Chrom-Spiegel und ESG-Chrom-Spiegel
Nouveau-GEL

2. Entschichten von nicht ESG-Chrom-Spiegel

Ein-Stufen-System
Ulfalux® Power-Chromspiegel-Stripper Gel 002 auf die zu entschichtenden Oberflachen ca. 10 Minuten
einwirken lassen. Anschlie3end mit Leitungswasser nachspilen und trocknen lassen. Eventuell mit
Ulfalux® Glasentfettung schlierenfrei nachreinigen.
3. Entschichten von ESG-Chrom-Spiegel

Zwei-Stufen-System
Ulfalux® Power-Chromspiegel-Stripper Gel 002 ca. 10 Minuten auf die zu entschichtenden Oberflachen
einwirken lassen. AnschlieBend mit Wasser nachspilen und trocknen lassen. Danach nochmals Ulfalux®
Gel 002 auftragen, nur 5 Minuten einwirken lassen und mit Wasser nachspilen. Fertig. Eventuell mit

Ulfalux® Glasentfettung Bl schlierenfrei nachreinigen.

Liefereinheit/Gebinde:

Ulfalux® Gummi-Liquid 9330, blau
1kg/5kg/10kg/30kg
400 ml Spraydosen umweltneutral

Ulfalux® Power-Chromspiegel-Stripper Gel 002
MV 9:1, Topfzeit ca. 48 Stunden

Komp. A = Schichtstoff
1kg/5kg/10kg/25kg

Ulfalux® Power-Chromspiegel-Stripper Gel 002

Komp. B = Katalysator
0,1kg/0,5kg/1kg/25Kkg

Ulfalux® Glasentfettung Bl
11/61/101/251/2001
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ULFALUX® Elektrolytische Leitpaste 2020

Fur die Metallisierung von Borosilicat-, Natronkalk-, Float- und Kristallglas. Sehr gut geeignet auch fir
Keramik und Edelkeramik im Hochhitzebereich.
Exzellenz & Eleganz

UIIIIIIIWGY////////JJIIHIIW

Entwickler, Designer und Anwender konnen lhrer Kreativitat mit Ulfalux® Leitpaste 2020 freien Lauf lassen.
Sie konnen auf samtlichen Glas- und Keramikbauteilen die leitfahige Ulfalux® -Beschichtung im Siebdruck
oder mit Pinsel auftragen und je nach Starke des Bauteils zwischen 500° C bis 700° C die Elemente
brennen. AnschlieRend werden die Teile mit Gold, Silber, Nickel, Kupfer uvm. durch Galvanik metallisiert.

Wir kénnen uns auf bisher unvorstellbare Bauteile gefasst machen, die Produkte mit sehr hoher Designer-
Qualitat und performance-technischen Eigenschaften schaffen.

Technische Daten:

Verdinnen: Verzogert fur Pinsel-Auftrag
Ulfalux® Verdiinnung verzogert 2020
Normal Ulfalux® Verdiinnung 2020

Verarbeitung: Die Pasten sind vor der Verarbeitung grundsatzlich gut anzurhren. Wir
empfehlen Druckluft- oder Elektrorthrer.

Siebdruck: 68-100 Maschen pro cm, Edelstahl-, Polyester-mono oder Nylongewebe.

Abziehbilder: Ulfalux® Elektrolytische Leitpaste 2020 kann auch fir die Fertigung von
H20-l6slichen Abziehbildern verwendet werden.

Trocknung: Ca. 5 bis 10 Minuten Umluftofen ca. 120 bis 150° C

Aushértung: Ca. 600 bis 700° C Schmelzofen ca. 2 bis 4 Minuten

Thinning: The paste is delivered in printing viscosity. Thinning is not recommendable.
If a thinner is necessary for slight viscosity changes we recommend product
no. 80 8006.

Mixing: The electrical resistance of the printed and fired layer can be changed by
mixing of two pastes with different silver content or restistance.

Processing: It is necessary to stir up the paste well before processing. We recommend

pneumatic or electric stirrers.

Printing: 175 - 240 mesh per inch, stainless steel, polyester or Nylon screen
Drying: 5 - 10 min at 120 - 150° C, infrared or convection dryer

Firing: 600 - 700° C furnace temperature and 2 - 4 min peak time
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ULFALUX® Bleifreie Zusammensetzung fur die

Metallbeschichtung von Glas und Keramik

Technische Daten:

Plattenwiderstand: Ca. 2,9 m Q pro Quadrat bei 8 Mikron Schichtstarke nach
Aushartung

Spezifischer Widerstand: Ca. 0,0235 mm Q ?/m. Schicht gehartet ca. 670° C, ca. 150
Sekunden

Viskositat: 12,5 Pas mit einer Schubfrequenz von 20s  gemessen mit

Plattenkegelsystem PHYSICA MC10, 20° C
Kundenspezifische Viskositat und Messmethoden sind maglich

ULFALUX® Lead free composition for metallization of

glass and ceramic

Technical Data:

Ag-content: (88.0+0.3) %

Firing residue: (92.0+£0.5) %

Sheet resistance: Approx. 2,9 m Q per square at 8 um fixed thickness after firing
Specific resistance: Approx. 0.0235 Q mm?/m, fired at 670° C, 150°

Viscosity: 12.5 Pas at a shear rate of 20s™?, measured by the plate cone

system of PHYSICA MC10, 20° C. Customer specific viscosity’s
and methods of measurement are possible.
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ULFALUX® High-Tec Naturel-Titanbeschichtung

Ulfalux®kreatives Produkt Styling High-Tec Naturel-
Titanbeschichtung. Faszinierende Oberflachenlackierung im
Zweischicht-Verfahren mit einzigartiger Eleganz werden erreicht.
Klasse ist besser als Masse, die Qualitat steht im Vordergrund.
Kiss of Nature werfen wir einen Blick auf die Nachhaltigkeit der
Zukuntt.

Anwendund:

Je nach Oberflachenwunsch kénnen Ulfalux® Titanbeschichtungen
als Ein- oder Zweischicht-Systeme angewandt werden. Einschicht-
Systeme sind transparenter, Zweischicht-Systeme mit Ulfalux®-
Grundbeschichtung Titan-Schwarz sind deckend.

Ulfalux® High-Tec Naturel-Titanbeschichtungen werden in
verschiedenen Grundsystemen von uns gefertigt.

Einbrennsysteme:
Ca. 150° C ca. 15 Min. durchgehartet

Lufttrocknende-Systeme:
Physikalisch-Chemisch modifizierte Trocknungsprodukte

Zweikomp.-Systeme:
Trocknung durch die Zugabe von Katalysatoren

Thermo-Systeme:
Hochhitze-Endprodukte aller Art

Untergrund:
Je nach System Kunststoff, Glas, Beton, Stahl, NE-Metalle

Liefereinheit/Gebinde:
0,25kg/11/51/101/301
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ULFALUX® Zwei-Komponenten Nano-Silizium Polymer

40021
TRANSLUZENT

Neuartiges Hochleistungs-Polymer fiir vorbehandeltes Glas aller Art, Aluminiumverkleidungen, Aluminium-
Fenster und Rahmen, Metallfassaden, Kiichenoberflachen, Hochglanz-Edelstahl und Aluminium. Die
lackierten Oberflachen enthalten einen dauerhaften Schutz, auch bei widrigen Einflissen. Sie sind enorm
langlebig, weitgehend saure- und laugenbestandig sowie extrem kratzfest.

Weiterhin bieten sie einen hervorragenden Schutz vor UV-Strahlung und ermgglichen eine
Warmeisolations-Wirkung. Mit Ulfalux® Glastinten 359 kdnnen viele Transluzente Farbtone fir Ulfalux®
Silizium Nano-Polymer 40021 eingestellt werden.

Auch andere umfangreiche Effekte konnen durch unser umfangreiches Effekt-Basisbatch-Sortiment erzielt
werden. Die beschichteten Elemente erhalten eine glanzende, leicht zu reinigende Oberflache, so dass
Schmutz einfach, ohne umweltschéadliche Reinigungsmittel, entfernt werden kann. Der perfekte
Korrosionsschutz unserer Beschichtung sorgt dafir, dass sich Metall-Glasfassaden auch in Umgebung mit
hoher Luftfeuchtigkeit von ihrer besten Seite zeigen.

ADE IN ﬂE IN
GERMANY GERMANY

Ulfalux®Nano-Silizium Polymer 40021 fast so hart wie ein Smaragd.
Mit exzellenten Effekten.

Technische Daten:

Farbtoéne: Farblos. Wird bei Bedarf mit Ulfalux® Glastinten 359 oder Ulfalux®
Effekt-Basisbatch eingefarbt.

Mischungsverhaltnis: Farblos. Hochglanz MV 10:1. Je nach Farbtonen verandert sich
das Mischungsverhdltnis. Es ist auf der Dosenetikettierung
angegeben.

Trockenzeit: Lufttrocknend ca. 15 Minuten handtrocken. Vollstandig ausgehartet

nach 48 Stunden.
Trocknung : 120° C ca. 15 Minuten, nach Abkihlung gehértet.

Lieferviskositat: Ca. 12 Sekunden nach DIN 4mm Ford-Becher
Verdinnung: Ulfalux® Verdiinnung Silicium 40021
Liefereinheit/Gebinde: 11/61/121/301
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ULFALUX® Spiegelbeschichtungen

ULFALUX® Verspiegelungen fir Hohlglas
Schdnheit und grenzenlos intensive Performance-Brillanz
Hellgold und Silberspiegel
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ULFALUX® Verspiegelung Borosilicat 20118

Hochbrillante Sensitiv-Beschichtung von Borosilicat fir hochentwickelte Laborgerate, Laborflaschen,
Lampen, Automotive, Luxus-Artikel, hochhitzebestéandiges Kaminofen- und Feuerglas, uvm.

) ' W '
Glasteile, die mit Verspiegelung Borosilicat 20118 beschichtet werden, erhalten eine unglaubliche
Spiegelbrillanz mit sehr hoher Oberflachendichte.

Die Funktionalitat und Nachhaltigkeit fiir diese aul3ergewdhnliche Beschichtung wird mit der neuartigen,
nachfolgenden farblosen Lackierung mit Ulfalux® Polymer-Liquid 20119 sehr langlebig. Dieses farblose
Beschichtungs-System ist extrem widerstandsfahig, kratzfest und chemikalienbestandig mit einem hohen,
attraktiven Glanzgrad.

AUCH GEEIGNET FUR DIE VERWENDUNG IM HOCHVAKUUM-BEREICH BIS CA. 270° C.

Anwendungstechnologie:

1. Borosilicat-Glaser auf ca. 530° C tempern. AnschlieRend mit gebrauchsfertigem Ulfalux® Borosilicat
Clean Solution 20200 reinigen. Mit demineralisiertem Wasser nachspulen. Trocknen bei ca. 130° C ca. 5
Minuten im Umluftofen.

2. Ulfalux® Sensitzer 20201 vor Gebrauch 1:50 mit demineralisiertem Wasser verdiinnen.
Gebrauchsfertige Losung in das Hohlglas gie3en und ca. 5 — 10 Minuten einwirken lassen. Verbrauchte
Lésung in das Abwasser schitten und die sensibilisierte Oberflache mit demineralisiertem Wasser
nachspulen.

3. Spiegelbeschichtung mit Dreikomponenten Sensitiv-Beschichtung Borosilicat 20118
Spiegel-Sensitiv-Beschichtung Borosilicat 20118 A 1:10 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.
Spiegel-Induktions-Lésung 20118 B 1:10 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.
Spiegel-Aktivator 20118 C 1:10 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.

Die drei gebrauchsfertigen Losungen 1:1:1 im separaten Kunststoff-Behalter mischen. Topfzeit ca. 5 bis 10
Minuten.

Die gemischte Spiegel-Losung in das sensibilisierte Hohlglas schutten und ruhig ca. 10 Minuten bei
Raumtemperatur ca. 20° C stehen lassen bis sich der Spiegelbelag gebildet hat. Nach der Spiegelbildung
ist die Reaktion beendet, die verbrauchte Losung in das Abwasser schutten.

Die Losung ist vollstandig biologisch abbaubar und umweltneutral.

Die verspiegelte Oberflache mit demineralisiertem Wasser nachreinigen, trocknen und ca. 130° C

ca. 15 Minuten im Umluftofen ausharten lassen. E %6
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ULFALUX® Verspiegelung Borosilicat 20118

4. Ulfalux® Nano-Schutzbeschichtung mit Zweikomponenten Polymer 20119, Farblos

Mischung Komponent A zu Komponent B 10:1 mischen. Die Verarbeitungszeit ist ca. 12 Stunden. In das
versilberte Hohlglas die gemischte Ware giel3en und die Oberflache durch leichtes schwenken gut
benetzen. Uberschuss kann weiter verwendet werden bis die Verarbeitungszeit 12 Stunden erreicht ist.

Trockenzeit:

Handtrocken: Ca. 15 Minuten
Ausgehartet: Nach 48 Stunden

Liefereinheit/Gebinde:

Ulfalux® Borosilicat Clean Solution 20200.
10 kg / 30 kg / 200 kg

Ulfalux® Sensitzer 20201
Hochkonzentrat. Vor Gebrauch 1:50 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.
12x 1 kg / 20x 1 kg

Ulfalux® Sensitiv-Spiegelbeschichtung Borosilicat 20118A
Hochkonzentrat. Vor Gebrauch 1:10 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.
10 kg / 25 kg

Ulfalux® Spiegel-Induktions-L6sung 20118B
Hochkonzentrat. Vor Gebrauch 1:10 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.
10 kg / 25 kg

Ulfalux® Spiegel-Aktivator 20118C
Hochkonzentrat. Vor Gebrauch 1:10 mit demineralisiertem Wasser verdinnen.
10 kg / 25 kg

Ulfalux® Zweikomponenten Polymer-Liquid 20119, Farblos
Komp. A 12 |/ Komp. B 0,2 kg

Ulfalux® Verdiinnung Zweikomponenten Polymer 20119
11/61/121/301
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ULFALUX® Verspiegelungen fir Hohlglas

Schdnheit und grenzenlos intensive Performance-Brillanz
Hellgold und Silberspiegel

Sie erhalten absolut edle und hochgradig brillante Produkte fir die Glasveredelung. Ein Anblick, der aus
jedem Blickwinkel beeindruckt. Die schillernden Oberflachen machen aus lhrem Produkt eine innovative,
hochwertige Neuheit und erhebt den Anspruch an héchster Vollkommenheit fur Silber und Hellgold. Die mit
Ulfalux® Silber oder Gold beschichteten Oberflachen sind ideal fur den Innen- und AuBenbereich. Das
Hohlglas kann fast mit jeder chemischen Substanz, Lebensmitteln oder Flussigkeit gefillt werden.

Anwendung Spiegelbeschichtung Hohlglas:

1. Reinigen mit Ulfalux® Bioliquid 1218 fliissig und mit demineralisiertem Wasser nachspilen. In manchen
Glasern wird ein StoRRschutz farblos aufgetragen. Wir empfehlen dann, die Glaser auf ca. 500° C kurzfristig
zu erhitzen, damit der Sto3schutz abgebrannt wird.

2. Ulfalux® Spiegelbeschichtung

Ulfalux® Spiegelbeschichtung und Ulfalux® Induktionslésung sind Hochkonzentrate. Vor Gebrauch jedes
Produkt 1:40 mit demineralisiertem Wasser verdiinnen. Danach oder spater beide verdinnte Losungen 1:1
mischen, die mit Ulfalux® Induktion gemischte Ware ist maximal ca. 6 Minuten zu verwenden — ,kleine
Mengen ansetzen®.

Das Hohlglas randvoll fillen und je nach Wandstarke vom Glas in einem ca. 60° C bis 75° C warmen
Wasserbad schwenken, bis der Spiegelglanz gleichmaRig auf dem Glas verteilt ist. Der Uberschuss kann in
das Abwasser geleitet werden, das Material ist biologisch voll abbaubar.

Die Manfaktur ist gelungen.

3. Ulfalux® Silberbeschichtung schitzen. Fur Hohlglas

Schiitzen mit Ulfalux® Einbrenn-Schutzbeschichtung 370. Diese Beschichtung ist nach dem Aushérten
lebensmittelneutral EN71. Physiologisch und toxikologisch unbedenklich, &uRerst widerstandsfahig gegen
synergetische Ole, Parfiimole, Alkohole aller Art sowie vielen chemischen Produkten, Lebensmitteln, Sirup
und vieles mehr.

Anwendung:

Ulfalux® Einbrenn-Schutzbeschichtung 370 in das Hohlglas gieBen und durch leichtes kreisférmiges
Schitteln die Ulfalux® Schutzbeschichtung auftragen. In den Umluftofen geben, ca. 180° C ca. 15 Min.
brennen, abkihlen lassen — fertig.

Farbtone:
Farblos, Schwarz-Seidenglanz, Weil3-Seidenglanz, Seidenglanz-Rot, -Blau, -Griin, -Gelb deckend

4. Unbeschichtete Silberbildung beseitigen
Ulfalux® Spiegelbelag-Stripper 002 leicht und schnell
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ULFALUX® Destriau Elektroluminerzenz Effekt 2021

TERNAY,
(s %

Ulfalux® Glas-Elektroluminerzenz hat die Eigenschaft, durch verschiedene Material-Auftragungen auf Glas,
ein elektrisches Licht zu emittieren.

Die verschiedenen Halbleiter, elektroluminerzenten und isolierenden Schichten kdnnen im
Siebdruckverfahren aufgetragen werden. Die Betriebsspannungen liegen zwischen 30 und 300 Volt bei
einer Frequenz zwischen 50Hz und 4 KHz. Die Lichtemission erfolgt ohne nennenswerte
Warmeentwicklung groRflachig. Die Stromaufnahme betragt ca. 1 bis 2 A/m?.

Durch die AuRRergewdhnlichkeit sind die Anwendungsmoglichkeiten auf Glas fast unbegrenzt.
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ULFALUX® NANO-DIGITAL-INK

Glas — Kunststoffe — Metall — lackierte Flachen — Papier —

Chrom — Karton — Effekt-Papiere

Brenn- und uv-trocknende Systeme

Cyan, Schwarz, WeiR, Yellow, Magenta sowie COLOR-ULFALUX® INSITIZER

Ulfalux® Inkjet-Produkte werden von unseren Mitarbeitern in Forschung und Entwicklung standig
weiterentwickelt. Sie haben bahnbrechende Pionier-Erfindungen geleistet. Darauf sind wir sehr stolz und
werden weiterhin alles machbare fur Industrie und Handwerk nach Ihren Bedurfnissen und Erfordernissen

sowie Herausforderungen entwickeln und damit Forschung betreiben.

Fur Kunststoffe aller Art, NE-Metalle, Glas, Keramik, Holz, Stahl, pulverlackierte Oberflachen uvm.

Trocknung: Physikalisch, Infrarot, Brennsysteme, UV, UV-LED, Latex uvm.
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ULFALUX® UV-hartende Jet-Siebdruckfarben, UV-
Electron-Beschichtungen, UV-Atzressisten, UV-
Polymere, UV-LED Druckfarben, UV-Tampondruck-
farben, UV-Speed Kleber fur Glas, UV-InkJet
Druckfarben

Viele spezielle, umweltfreundliche UV-Spezialprodukte werden Sie durch ihre Farbbrillanz und
sekundenschnellen Trockenzeiten sowie emisionsfreie Verarbeitung begeistern. Durch mafRgeschneiderte
Ulfalux®-Produktionen werden wir versuchen, fiir lhre Anforderungen passende UV-Polymere oder
Druckfarben zu finden, damit Sie eine optimale Leistung erzielen kénnen.

Die UV-gehartenden Oberflachen haben eine besondere Nanostruktur, die somit eine sehr hohe Block- und
Abriebfestigkeit erreichen. Bei industriellem und grafischem Siebdruck oder Beschichtung werden
verschiedene Applikationstechniken verwendet. Fir Sie stehen die Experten des technischen Service von
ULFALUX bereit, um die Anforderungen lhrer Kunden zu erfiillen. Unsere Mitarbeiter in Forschung und
Entwicklung und im technischen Marketing besitzen langjahrige Erfahrung in ihren Anwendungsgebieten
und verfigen Uber fundiertes Wissen.

Umweltneutral, Geruchfrei, hochdeckend, schnellste Trocknung durch Photopolimerisation, 100%-iger
Festkorper, dadurch sehr hohe Ausgiebigkeit, angenehme Verarbeitung.
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ULFALUX® UV-hartende Jet-Siebdruckfarben, UV-
Electron-Beschichtungen, UV-Atzressisten, UV-

Polymere, UV-LED Druckfarben, UV-Tampondruck-
farben, UV-Speed Kleber fur Glas, UV-InkJet
Druckfarben

Geeignet fur:

Holz, lackierten Untergrund, Glas, Stahl, Hart-PVC, Polystrol, ABS, Duroplastische
Kunststoffe,Selbstklebefolien aller Art, Aluminium, Messing, Kupfer, Papier, Karton, Chromokarton,Weich-
Polymere, Textilien und vieles mehr.

Druckverfahren:
Siebdruck, Kérperdruck, Tampondruck, Runddruck, Flachdruck, Zylinderdruck, Dickschichtdruck.

Liefereinheit/Gebinde:
1 kg /5 kg /10 kg Kunststoffgebinde
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ULFALUX® UV-Elektronic-Siebdruck-Beschichtung

Weitreichende UV-hartende, innovative Produkte fur die vielfache Fertigung von Elektronik-Produkten,
Atzreserven, Atzressisten, Schutzpolymere, elektronischer Bauteile, Galvano-Produkte,
hochchemikalienbestandige UV-Schutzpolymere, Zweikomponent wasserklare Elastomere.

AuRergewdhnliche UV-Strahlenhartenden Beschichtung, speziell fir Kunststoffe-Teile und Elemente.

Die Kunststoffteile erhalten eine aul3erst kratzfeste Oberflache mit gleichzeitig hochwertiger Optik.

Die Aushartung von Ulfalux® KUUV erfolgt durch die hohe UV-Strahlung die nur wenige Sekunden auf das
lackierte Substrat einwirken muf3.

Die kurze Aushartzeit des UV-Lackes laf3t eine geringe Durchlaufzeit und somit eine hohe
Produktionsgeschwindigkeit zu.

Die Weiterverarbeitung oder Verpackung der Werkstiicke kann direkt nach der Beschichtung erfolgen.
Aufwendige Trocknungsofen mit anschlieRender Kiihlzone entfallen komplett, es wird wenig Energie
verbraucht.

Ulfalux® Beschichtung weist eine hohe mechanische Festigkeit bei gleichzeitig zahelastischen Verhalten
auf, ist chemisch sehr hoch widerstandsféahig und bietet hohe Korrosionsbestandigkeit.

Overspray kann zum groR3ten Teil wiederverwendet werden.

Lieferbare Farbténe:
Alle RAL Farben und Metallics.

Liefereinheit/Gebinde:
1 kg/5kg/ 10 kg /30 kg und Kunststoff
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ULFALUX® UV-Power-Jet PVPE

ULFALUX
[ 1 the Farby ifsmitt
f en Hilfsm
3 Ih\j jarJev\ G Auiliais
e Ouleurs Awiia

Auiliar

colours

Colores
Color

‘“émn-\i[t

Momacoroey
,‘msmmc%,
LI £ DOUCHE

Ulfalux® UV-Power-Jet PVPE Siebdruckfarbe ist fur den I6sungsmittel- und geruchfreien Siebdruck auf
PVC-Selbstklebefolien, Polystyrol, Hart-PVC, vorbehandeltes Polyethylen, Polygropylen, Chromolux uvm.
entwickelt worden. Die Trocknung wird mit gebilindeltem Licht in Sekunden erreicht. Diese Druckfarbe
besitzt je nach Farbton eine mittlere bis gute Deckkraft, die gedruckte Oberflache ist seidenglanzend bis
glanzend.

Nach der Aushéartung wird eine gute mechanische Widerstandsfahigkeit erreicht. Ulfalux® Power-Jet
Druckfarbe besitzt 100%igen Festkorper, somit wird eine sehr hohe Ausgiebigkeit erreicht. Das Sortiment
der Grundfarben mit schwarz und weil3 umfasst ca. 13 - 15 Grund-Colors.

Ulfalux® UV-Siebdruckfarben sind bedingt nur fir den AuReneinsatz anwendbar. Dies ist im Monent Stand
der neuesten Siebdruck-Technik. Im Allgemeinen werden bei Verwendung von UV-Farben keine Hilfsmittel
bendtigt, in manchen Bereichen wird eine niedrigere Viskositat der Druckfarbe verlangt, wir empfehlen
hierfur Ulfalux® Reaktiv-Produits PVPE. Fir die Matteinstellung verwenden Sie den Zusatz Ulfalux® UV-
Mattpaste PVPE.

Hilfsmittel:
Verdiinnen: Ulfalux® Reaktiv-Produits PVPE
Matteinstellung: Ulfalux® UV-Mattpaste PVPE
Reinigung: Fir Schablone und Werkzeuge Ulfalux® Siebreiniger AC7000
Gewebe: Polyester Mono 120T /150T / 180T

Liefereinheit/Gebinde:

UV-Power-Jet PVPE Siebdruckfarbe 1kg / 5kg / 10kg
Reaktiv-Produits PVPE 0,5kg
UV-Mattpaste PVPE 1kg / 5kg / 10kg
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ULFALUX® UV-Speed-Siebdruckfarbe PVPE.

Strahlen-Hartend - IRISITEREND'!

Geeignet fir vorbehandeltes Polyethylen und Polypropylen,
Karton, Papier, Holz, viele Kunststoffe, vorbehandeltes Aluminium,
Edelstahl, Chromokarton, Textilien, Messing, Kupfer uvm.

Druckverfahren - Siebdruck

Feststoff-Gehalt:
Viskositat:
Verdlnnen:
Gewebe:

Viskositat-Einstellung:

Verarbeitung:

Trocknung:

Liefereinheit/Gebinde:

ULFA LY ADE IN
E GERMANY
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Fast 100%ig

Ca. 9 Pas

Ulfalux UV-Paste auf Siebdruckviskositat einstellen, mit Ulfalux Spezial-Additive
20 bis 25 Maschen pro cm?

Ulfalux Additiv PVPE

Die Pasten sind grundsatzlich gut aufzuriihren. Wir empfehlen Druckluft oder
Getrieberihrwerke.

UV-Hartend

UV-Power-Jet PVPE Siebdruckfarbe
Reaktiv-Produits PVPE
UV-Mattpaste PVPE

1kg/5kg/10Kkg
0,5 kg
1kg/5kg/10kg
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ULFALUX® Glitter-Effekt-Pigmente
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Ulfalux liefert eine sehr groRRe vielseitige brilliante Anzahl von Glittereffekten fiir fast jeden
Veredelungsbereich im High-Tec Lackierverfahren.

Ihre Effektlackierung wird durch die einfache Zumischung von wertvollen Glittereffekten in vielen Produkten
eine aullergewdhnliche Wertsteigerung erreichen.

Fragen Sie uns, wir werden Sie weiter informieren.
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Werk | — Gewerbestralle 6

Werk Il + 1l = DUrrnbucher StralRe & Neustadter StralRe 5-7

ULFALUX Lackfabrik GmbH 91452 Wilhermsdorf

Telefon: 09102 — 2954, Telefax: 09102 — 2123, E-Mail: speziallacke @ulfalux.com, www.ulfalux.com
Werk 1- GewerbestralRe 6 * Werk 2 — Dirrnbucher Str. = Werk 3 — Neustadter Str. 5-7 * Werk 4 — GewerbestralRe 1 *
% Werk 5 — Tank- und Abfiill-Anlagen
W ’ ULFALUX FRANCE 93 — Rue du Pres. Roosevelt 78500 Sartrouville/Paris
G

4
ULFA D ADE IN
ERMANY
Emﬁ! 33


mailto:speziallacke@ulfalux.com
http://www.ulfalux.com/

